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(57) Abstract: The invention relates to a melt blow head comprising a straight row of nozzle apertures, arranged in a nozzle block. 
1^ Said nozzle apertures are used to produce filament yams formed from a melt. Longitudinal blow supply slits pertaining to two slit 
^ plates for the passage of the blow air to be supplied to the nozzle apertures in an oblique manner are associated with said apertures, 
VO and the melt is supplied to the nozzle apertures by means of at least one distributor in the melt blow head, the at least one distributor 
being supplied with the melt via a supply line. The supply line in the melt blow head leads firom a lateral inlet which is connected to 
a melt pipe by means of a detachable connection, via a baffle, in an essentially perpendicular direction to the distributor. The nozzle 
^ block is fixed in a defined position in relation to the slit plate, and is positioned in such a way that it can be removed firom the same 
in an approximately vertical direction. 

fK| (57) Zusammenfassung: Die Eifindung betrifift einen Schmelzblaskopf mit in einem DUsenpaket angeordneter geradliniger Reihe 

Ovon DUsenbohrungen, die zur Erzeugung von aus einer Schmelze gebildeten EndlosSden dienen, denen als LMngsspalte ausgebildete 
j..,^^ BlaszufUhrungsspalte zweier Spaltplatten zur schrag zu den DUsenbohrungen 

1^ [Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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zuzufUhiender Blasluft zugeordnet sind und denen Uber einen oder mehrere Verteiler im Schmelzblaskopf die Schmelze zugefiihrt 
wild, wobei der bzw. die Verteiler durch eine Zuleitung mit der Schmelze versoigt werden. Die Zuleitung im Schmelzblaskopf fUhrt 
von einem seitlichen Einlass, der mit einem Schmelzerohr aber einen abnehmbaren Anschluss verbunden ist, Uber eine Umlenkung 
in im wesentlichen senkrechter Richtung zu dem Verteiler, wobei das Diisenpaket gegenuber den Spaltplatten in definierter Lage 
befestigt und von diesen in etwa senkrechter Richtung abnehmbar gelagert ist 
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Schmelzblaskopf 

5 Die Erfindung bezieht sich auf einen Schmelzblaskopf mit in einem Dtlsenpaket 
angeordneter geradliniger Reihe von Diisenbohrungen, die zur Eizeugung von aus 
einer Schmelze gebildeten EndlosfUden dienen, denen als Langsspalte ausgebil- 
date Blaszufiihrungsspalte zweier Spaltplatten zur schrag zu den Dtisenbohmngen 
zuzufuhrender Blasluft zugeordnet sind und denen iiber einen oder mehrere Ver- 
io teiler im Schmelzblaskopf die Schmelze zugefuhrt wird, wobei der bzw. die Ver- 
teiler durch eine Zuleitung mit der Schmelze versorgt werden. 

Bin solcher Schmelzblaskopf ist in der europSischen Patentschrifl 0 625 939 Bl 
(siehe DE 693 19 582 T2) beschrieben und dargestellt Die bekannte Voirichtimg 

15 dient dazu, aus den von ihr abgegebenen Endlosf^en auf einem umlaufenden 
Band ein Fadengewirr zu erzeugen, das dann als bekanntes Faservlies Verwen- 
dung finden kann. Der weiter unten beschriebene erfindungsgemaBe Schmelz- 
blaskopf lasst sich vorteilhafl in der gleichen Weise verwenden. Bei der bekam- 
ten Vorrichtung bildet das Dusenpaket durch Verschraubung mit den Spaltplatten 

20 eine Einheit, die zur Reinigung oder Wartimg in Langsrichtung aus einem Gehau- 
se herausziehbar angeordnet ist. Die Endlosfaden werden aus dem Schmelzblas- 
kopf in senkrechter Richtung ausgepresst und gelangen dann nach Durchlaufen 
einer Ktihlstrecke in wirrer Lage zueinander auf ein Transportband, das das Ge- 
bilde aus wirren Endlosfaden als Vlies abtransportiert. Die fur die Erzeugimg der 

25 Endlosfaden notwendige Schmelze wird senkrecht von oben durch das Gehause in 
den Schmelzblaskopf eingeleitet, die Zufiihrung der Blaslufl erfolgt von beiden 
Seiten her fiber Luflkammem, von denen aus die Blaslufl dann zu den Blaszuftih- 
rungsspalten geleitet wird. Das seitliche Herausziehen des Schmelzblaskopfes aus 
dem Geh&use ist dadurch bedingt, dass aus dem Gehause senkrecht nach oben die 

30 Zufiihrung fiir die Schmelze herausragt. Ftir das Herausziehen des Schmelzblas- 
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kopfes in Richtung der Reihe der Dfisenbohrungen ist ein erheblicher Platzbedarf 
erforderlich, der mindest^ der LSnge des Schmelzblaskopfes entspricht. Dies ist 
aus Grfinden der Einreihung einer derartigen Anlage zur Herstellung eines Vlieses 
haufig ein Erschwemis, da aus baulichen Griinden dieser Platzbedarf nicht ohne 
5 weiteres zur Verfiigung gestellt werden kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die fur die Wartung bzw. Reinigung 
des Schmelzblaskopfes erforderliche Anpassungsfahigkeit des Schmelzblaskopfes 
an die Umgebung zu verbessem. Dies geschieht erfindungsgemSB dadurch, dass 
10 die Zuleitung im Schmelzblaskopf von einem seitlichen Einlass, der mit einem 
Schmelzerohr xiber einen abnehmbaren Anschluss verbunden ist, iiber eine Um- 
lenkung in im wesentlichen senkrechter Richtung zu dem Verteiler fuhrt, wobei 
das Dtisenpaket gegentlber den Spaltplatten in definierter Lage befestigt und von 
diesen in etwa senkrechter Richtung abnehmbar gelagert ist. 

Durch die Umlenkung der Zuleitung fiir die Schmelze im Dttsenpaket, gemaB der 
die Fuhrung der Schmelze im Diisenpaket von einem seitlichen Einlass tiber die 
Umlenkung zu einer im Wesentlichen senkrechten Richtung zu dem Verteiler 
fiihrt, bleibt der Raum oberhalb des Dtisenpaketes firei von Zuleitungen, so dass 

20 das Diisenpaket von den Spaltplatten in senkrechter Richtung abgehoben werden 
kann, wozu das Dtisenpaket auf den Spaltplatten abnehmbar gelagert ist. Der 
Raum oberhalb des Dtisenpaketes ist im Allgemeinen frei von irgendwelchen 
Bauelementen oder Anlageteilen, so dass die Abnehmbarkeit des Dtisenpaketes in 
senkrechter Richtimg zu einem problemlos gestalteten Reinigungs- bzw. War- 

25 tungsvorgang fiihrt. 

Bei der erfindungsgemaBen Gestaltung des Schmelzblaskopfes iSsst sich weiter- 
hin eine automatische Ausrichtung des DUsenpakets zu den Spaltplatten erzielen, 
und zwar dadurch, dass das Diisenpaket durch parallel zur Reihe der Dttsenboh- 
30 rungen angeordnete Luftzufuhrungsblocke mit horizontaler und vertikaler Wan- 
dung seitlich eingeschlossen ist, an denen das Diisenpaket mit einer Stufe mit ho- 
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rizontalem und vertikalem Schenkel anliegt, wobei je eine Spaltplatte an einem 
Luftzufiihrungsblock gegen einen Anschlag anliegt und zur Zuftihrung der Bias- 
luft zu den Langsspalten einen Zwischenraum zum Luitzufuhrungsblock fireilasst 

5 Aufgrund der formschlussigen Anlage der beiden Schenkel der Stufe jeweils an 
einem Luftzufiihrungsblock wird das Dusenpaket hinsichtlich seiner Lage in Ver- 
tikal- und Horizontabichtung genau gehalten, wobei durch die teilweise Anlage 
jeder Spaltplatte an einem Luftzufiihrungsblock gegen einati Anschlag auch deren 
Lage genau eingehalten wird. Bei einem Auseinandemehmen von Diisenpaket 
10 und Spaltplatten imd danach erfolgender Wiederzusammensetzung erhalten Dii- 
senpaket und Spaltplatten ihre genau aufeinander ausgerichtete Lage zurixck, so 
dass sich bei diesem Wiedenoisammensetzen eine besondere Justierung zu dem 
Dusenpaket erubrigt. Diese genaue Lage ist fiir das richtige Funktionieren des 
Schmelzblaskopfes von entscheidender Bedeutung. 

15 

Um im Falle einer Abnahme des Dusenpakets von den Spaltplatten den weiteren 
Zustrom von Schmelze zu unterbinden, versieht man zweckmaBig das Schmel- 
zerohr im Bereich des Anschlusses zum Dusenpaket mit einem Absperrventil. 

20 Damit beim Abheben des Dusenblocks das abgenommene Schmelzerohr diesen 
Vorgang nicht behindert, ordnet man zweckmSBig das Schmelzerohr mit seinem 
Anschluss in dessen abgenommener Lage gegenuber dem Einlass beweglich an. 
Es ist auch moglich, anstelle einer besonderen Beweglichkeit des Schmelzerohrs 
dem Anschluss eine verformbare Dichtung zu geben, die im Bereich ihrer Ver- 

25 formbarkeit einen Zwischenraum zwischen Anschluss und Einlass ergibt, wo- 
durch das Anheben des DUsenpakets ungehindert vom Schmelzerohr vor sich ge- 
hen kann. 

Erfahrungsgemafi bilden sich in Richtung des Blasluftstromes hinter den Blaszu- 
30 fiihrungsspalten Luflwirbel, die unter Umstanden zu einem verfruhten Zusam- 
menprall der einzelnen Endlosfaden und damit deren Zusammenkleben fiihren 
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kdimen. Um dies dnrch einen vergleichmafiigten Luftstrom zu vermeiden, gestal- 
tet man die dem Diisenpaket abgewandte Seite der Spaltplatten zweckmUBig in 
Fonn einer konkaven Abrundung, die einen weitgehend wirbelfireien Verlauf von 
mit der Blasluft mitgerissener Umgebungslauf gewahrleistet. 

5 

In den Figuren sind Ausfuhnmgsbeispiele der Erfindung dargestellt. Es zeigen: 

Figur 1 den Schmelzblaskopf mit Heizkasten in perspektivischer Sicht; 

10 Figur 2 die gleiche Anordmmg in Seitensicht im Schnitt; 

Figur 2a den Bereich der LSngsspalte 25 und 26 aus Figur 2 in vergrSBerter 
Darstellung; 

15 Figur 3 die Anordnung gemaB Figur 2 mit gerundeten Spaltplatten. 

Figur 1 zeigt einen Schmelzblaskopf mit dem Diisenpaket 1 und zwei Spaltplatten 

2 und 3, imd zwar in perspektivischer Sicht, wobei dieser Schmelzblaskopf seit- 
lich von den Luftzufllhrungsblficken 4 und 5 eingeschlossen ist. Das hier einstu- 

20 ckig dargestellte Diisenpaket 1 kann auch aus mehreren Bauteilen zu einem Block 
zusammengesetzt sein. Die beiden Luftzufuhrungsbl5cke 4 und 5 werden von den 
beiden Luftleitungen 6 und 7 in bekannter Weise gespeist. Die Spal^latten 2 und 

3 bilden fiir die Zufuhrung von Blasluft sich ilber die Lange des Diisenpakets 
erstreckende Langsspalte neben den Dtisenbohrungen 8, worauf im Zusammen- 

25 hang mit der Figur 2 naher eingegangen wird. 

Im Diisenpaket 1 verlauft fiir die Zufuhrung der Schmelze die Zuleitung 9, die 
tiber die Umlenkung 10 zu dem Einlass 1 1 im Diisenpaket fuhrt, wo iiber den An- 
schluss 12 die Verbindung zu der Schmelzleitung 13 erfolgt. Wie bereits vorher 
30 angemerkt, bestehen solche Dtisenpakete meist aus mehreren Flatten oder Teilen. 
GemaB Figur 1 sind in der dargestellten Anlage vier Schmelzepumpen 14, 15, 16 
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und 17 vorgesehen, von denen aus, wie im Zusammexihang mit der Schmelzlei- 
tung 13 dargestellt, die Versorgung der betreffenden Dtisenbohrungen im Verlauf 
des Dusenpakets 1 erfolgt. Die Schmelzepumpen 14, 15, 16 und 17 und die zuge- 
horigen Schmelzeleitungen 13 sind in dem Heizkasten 18 untergebracht, in dem 
5 die dort befindliche Schmelze auf Schmelztemperatur gehalten wird. • 

Weiterhin sind in der Figur 1 Heizplatten 19, 20 und 21 dargestellt, auf die im 
Zusammenhang mit der Figur 2 naher eingegangen wird. Sodaim zeigt die Figur 1 
die Kopfe 22 xmd 23 einer Reihe von Schrauben, auf die ebenfalls im Zusanunen- 
10 hang mit der Figur 2 naher eingegangen wird. 

In der Figur 2 ist die Anordnung gemSB Figur 1 von der Seite gesehen im Schnitt 
dargestellt. Das DUsenpaket 1 bildet einen die Zuleitung 9 und die Umlenkung 10 
enthaltenden Block, in dem durch den Verteiler 24 (siehe Figur 1) im DUsenpaket 
15 1 die zugefiihrte Schmelze auf die einzelnen Dusenbohrungen 8 aufgeteilt wird. 

Die Gestaltung des Endes der Dtisenbohrung 8 imd der angrenzenden Enden der 
Spaltplatten 2 und 3 ist der Figur 2a zu entnehmen, die eine VergroBerung des 
betreffenden Teils aus Figur 2 darstellt 

20 

Die beiden Spaltplatten 2 und 3 lassen zu dem Ende der Dtisenbohrung 8 jeweils 
einen Langsspalt 25 und 26 frei, aus dem Blasluft ausstrOmt xmd die aus der Dti- 
senbohrung 8 austretende Schmelze ktihlt xmd abfiihrt. Den Langsspalten 25 xmd 
26 wird Blasluft von den Luftrohren 6 imd 7 her uber die Leitxmgen 27 xmd 28 
25 zugefxihrt, die inuerhalb der Luftzufuhrungsblocke 4 und 5 verlaufen und in Zwi- 
schenraxmien 29 xmd 30 enden, die zwischen den Spaltplatten 2 und 3 einerseits 
und dem DUsenpaket 1 sowie den Luftzufxihrxmgsblocken 4 xmd 5 bestehen. 

Die vorstehend beschriebene Gestaltung xmd Wirkxmg vom Ende der Dusenboh- 
30 rung 8 mit den Langsspalten 25 xmd 26 ist bekannt xmd prinzipiell in der eingangs 
erwahnten Drackschrift dargestellt. 
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Die Zuleitung 9 fBhrt tiber die Umlenkung 10 zu dem seitlichen Einlass 11, der 
mit dem Anschluss 12 verbunden ist, der eine verfonnbare Dichtung 45 aufweist. 
Dem Anschluss 12 ist das Absperrventil 31 vorgeordnet, das dazu dient, im Falle 
5 der weiter unten beschriebenen Abnahme des Dusenpakets 1 den weiteren Zufluss 
von Schmelze aus der Schmelzepumpe 14 zu verhindem. Am Ende der Schmel- 
zeleitung 13 fiihrt diese dutch den Faltenbalg 32, der dafiir sorgt, dass zwischen 
dem Anschluss 12 imd der Schmelzeleitung 13 eine gewisse Flexibilit&t bestehen 
kaim. 

10 

Das Dusenpaket 1 besitzt die Stufe 33 und 34, die jeweils einen horizontalen imd 
einen vertikalen Schenkel 35, 36 besitzt (nur mit Bezugszeichen im Zusammen- 
hang mit der Stufe 33 eingezeichnet). Diese Schenkel 35 und 36 liegen an ent- 
sprechenden Wandungsteilen der Luftzufuhrungsblocke 4 vind 5 an, die horizontal 

15 und vertikal verlaufen imd damit ein Einpassen der Stufen 33 und 34 ermoglichen. 
Die Verbindung des Dttsenpakets 1 mit den Luflzufuhrungsblocken 4 und 5 er- 
folgt mittels der Horizontalschrauben 37 und 38 (Horizontalschrauben 37 mit den 
Schraubenkopfen 22 siehe Figur 1) imd den Vertikalschrauben 39 und 40 
(Schraubenkopfe 23 der Vertikalschrauben 39 gemaB Figur 1). Mit dem Anziehen 

20 dieser Schrauben ergibt sich eine feste Einheit einschliefilich des Dfisenpaketes 1 
und der beiden Spal^latten 2 und 3, womit sich eine genaue Ausrichtung der Dti- 
senbohrung 8 auf die Spalte 25 und 26 ergibt. Dabei wird den Spaltplatten 2 imd 3 
in Richtung auf die Dusenbohrung 8 dadurch eine besondere Ausrichtung gege- 
ben, dass die Spaltplatten 2 und 3 mit ihren den Langsspalten 2 und 3 abgewand- 

25 ten Enden gegen die einsetzbaren, in ihrer Dicke variablen, einen Anschlag bil- 
denden Distanzstucke 41 und 42 anlaufen und gegen diese mittels der Schrauben 
43, 44 angezogen werden. Das Andriicken der Spaltplatten 2 und 3 gegen die 
Luftzufuhrungsblocks 4 und 5 erfolgt mittels der Schrauben 45 und 46. 

30 Wenn das Dusenpaket 1 aus irgendwelchen Griinden, z.B. zur Reinigung imd 
Wartung, abgenommen werden soil, so sind die Horizontalschrauben 37 und 38 
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imd die Vertikalschrauben 39 xmd 40 zu I5seii und der Anschluss 12 aufeutrennen, 
womit das Diisenpaket 1 nach oben hin von den Spaltplatten 2 und 3 abgehoben 
und aus der Anordnung herausgenommen werden kann. Das Wiedereinsetzen des 
Dusenpakets 1 erfolgt in umgekehrter Richtung, wobei das Diisenpaket 1 lediglich 

5 zwischen die beiden Luftzufiihrungsblocke 4 und 5 einzuschieben ist und die vor- 
her gelosten Schrauben wieder einzusetzen und anzuziehen sind. Dabei ninunt das 
Dttsenpaket 1 eine durch die Stufen 33 und 34 dejfinierte Lage ein. Wenn z.B. der 
Luftzuftlhrungsblock 4 eine durch eine weitere auBerliche Baueinheit definierte 
Lage besitzt, so ergibt sich fur die weiteren Bauteile der Einheit, bestehend aus 

10 Diisenpaket 1, Luftzufuhrungsblock 5 und Spaltplatten 2 und 3 erne in sich ge- 
schlossene definierte Lage, so dass es nachtraglich einer besondere Justierung von 
Diisenbohrungen 8 in bezug auf die Langsspalten 25 und 26 nicht bedarf. 

Ein weiterer Vorteil der sich aus der Figur 2 ergebenden Gestaltung der Anlage 
15 besteht darin, dass die fxir das Auseinandemehmen und Zusammensetzen der ge- 
nannten Einheit erforderlichen Schrauben 37, 38, 39 und 40 eine Annaherung an 
die Einheit lediglich von der Seite bzw. von oben erfordem, wo normaler Weise 
geniigend Freiraum ftir das Verdrehen der Schrauben existiert. 

20 In der Figur 2 sind die bereits im Zusammenhang mit der Figur erwShnten Heiz- 
platten 19, 20 und 21 dargestellt, die zur notwendigen Erwarmung des Dusenpa- 
kets 1 mit den Luflzufuhrungsblocks 4 und 5 sorgen- 

Figur 3 zeigt eine Anordnung, die bis auf die Gestaltung der Spal^latten voUstSn- 
25 dig der Anordnung gemafi Figur 2 entspricht. Die in der Figur 3 dargestellten 
Spaltplatten 45 und 46 besitzen auf ihrer den LuflzufUhrungsblocken 4 und 5 und 
dem Diisenpaket 1 abgewandten Seite eine konkave Abrundung, so dass vorbei- 
streichende Lufl aus der Umgebung gleichmSBig und weitgehend ohne Verwir- 
belung von den aus den Langsspalten 25 und 26 austretenden LuftstrSmungen 
30 mitgerissen wird, was eine Verwirbelung der aus den Diisenbohrungen 8 austre- 
tenden Endlosfiden weitgehend vermeidet. 
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Patentansprflche 



5 1. Schmelzblaskopf mit in einem Diisenpaket (1) angeordneter geradliniger 
Reihe von Dttsenbohnmgen (8), die zur Erzeugung von aus einer Schmel- 
ze gebildeten Endlosfaden dienen, denen als Langsspalte (25, 26) ausge- 
bildete Blaszufiihrungsspalte zweier Spaltplatten (2, 3) zur schrag zu den 
Diisenbohrungen (8) zxizufuhrender Blasluft zugeordnet sind xind denen ii- 

10 ber einen oder mehrere Verteiler (24) im Schmelzblaskopf die Schmelze 

zugeftihrt wird, wobei der bzw. die Verteiler (24) durch eine Zuleitung (7) 
mit der Schmelze versorgt werden, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Zuleitung (9) im Schmelzblaskopf von einem seitlichen Einlass (1 1), der 
mit einem Schmelzerohx (13) liber einen abnehmbaren Anschluss (12) 

15 verbxmden ist, liber eine Umlenkung (10) in im wesentlichen senkrechter 

Richtung zu dem Verteiler (24) fuhrt, wobei das Diisenpaket (1) gegenuber 
den Spaltplatten (2, 3) in definierter Lage befestigt und von diesen in etwa 
senkrechter Richtung abnehmbar gelagert ist. 



20 2. Schmelzblaskopf nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Dttsenpaket (1) durch parallel zur Reihe der Diisenbohrungen (8) angeord- 
nete Luftzufiihrungsblocke (4, 5) mit horizontaler und vertikaler Wandung 
seitlich eingeschlossen ist, an denen das Diisenpaket (1) mit einer Stufe 
(33, 34) mit horizontalem und vertikalem Schenkel (35, 36) anliegt, wobei 

25 je eine Spaltplatte (2, 3) an einem Luftzufiihrungsblock (4, 5) gegen einen 

Ai^chlag (41, 42) anliegt und zur Zufuhrung der Blasluft zu den Langs- 
spalten (25, 26) einen Zwischenraum (29, 30) zum Luftzufiihrungsblock 
(4, 5) freilasst. 
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3. Schmelzblaskopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Schmelzerohr (13) im Bereich des Anschlusses (12) mit einem Ab- 
sperrventil (31) versehen ist. 

5 4. Schmelzblaskopf nach einem der Anspmche 1 bis 3, dadurch gekenn* 
zeichnety dass das Schmelzerohr (13) mit seinem Anschluss (12) in dessen 
abgenommener Lage gegenuber dem Einlass (11) beweglich angeordnet 
ist. 

10 5. Schmelzblaskopf nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Anschluss (12) eine verformbare Dichtung (45) auf- 
weist. 



6. 

15 



Schmelzblaskopf nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spaltplatten (2, 3) auf ihrer dem Dtisenpaket (1) abge- 
wandten Seite in einer konkaven Abrundimg verlaufen. 
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